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Viega Megapress

Zaprasowywanie grubosciennych
rur stalowych: na zimno, bezpiecznie
| btyskawicznie.







Viega.

LICZY SIE POMYSt!

Pewne rzeczy sie nie zmieniaja.

Takze po ponad 110 latach. W firmie Viega sa to innowacyjnosc i wizjonerstwo —
cechy bedace kluczowymi czynnikami sukcesu, siegajace czaséw zatozyciela
firmy i charakteryzujace ja po dzis. Grupa Viega zatrudnia ponad 3500 pracow-
nikéw na catym swiecie. Sukces firmy jest tworzony w dziewigciu zaktadach
produkcyjnych. Wiekszos$¢ produkceji odbywa sie w czterech zaktadach

na terenie Niemiec. Specjalne rozwiazania na rynek pétnocnoamerykanski
produkowane sa w zaktadzie w McPherson (USA). W chinnskim zaktadzie w Wuxi
wytwarzane sg gtéwnie produkty na rynek azjatycki. Gtéwnym motorem rozwoju
firmy jest technika instalacyjna, ktéra stanowi jej kluczowa specjalnosc.

Innowacje, ktére wyznaczaja nowe standardy -

to dzieki nim firma Viega stynie na catym swiecie. Nalezy do nich na przyktad
stworzona przez firme Viega technika potaczen zaprasowywanych do rur
miedzianych, lub profil SC-Contur, ktdry zapewnia skuteczng kontrolg szczelnosci
kazdej ztgczki zaprasowywanej. Produkty Viega stanowig gwarancje bezpie-
czenstwa nie tylko na etapie instalacji. Viega oferuje rowniez inteligentne
systemy do utrzymania higieny wody uzytkowej na co dzier, wnoszgc tym
samym istotny wktad w rozwigzanie tego globalnego problemu.

»Jakosé made in Germany*

to jedna z zasad firmy Viega. Na sterowanych komputerowo, zautomatyzowanych
liniach produkcyjnych powstajg niezawodne produkty. Procesowi produkcyjnemu
towarzyszy nawet pie¢ kontroli jakosci, dajgcych gwarancje maksymalnego
bezpieczenstwa. Efekt: ponad 17.000 produktéw do niemal wszystkich zastoso-
wan. To potaczenie jakosci i elastycznosci doceniajg projektanci, architekci,
instalatorzy i inwestorzy na catym swiecie. Budynki mieszkalne, hotele, szpitale,
hale sportowe czy obiekty produkcyjne — systemy Viega sprawdzajg sie dosko-
nale w kazdym obiekcie i zastosowaniu.
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Viega Megapress

SKROCENIE CZASU MONTAZU,
REDUKCJA KOSZTOW PRACY
| WYELIMINOWANIE SPAWANIA.

Gruboscienne lub cienkoscienne, lakierowane lub ocynkowane, powlekane lub czar ury stalowe sg bardzo wszechstronne,
wytrzymate i niezwykle trwate. Nowy system Megapress firmy Viega to kolejna pra wa innowacja, dzieki ktorej rury stalowe
staty sie ekonomicznym rozwigzaniem do instalacji grzewczych, chtodniczych i pr. ' stowych.




Viega Megapress to technika zapraso-
wywania, ktéra umozliwia tgczenie
grubosciennych rur stalowych. Formo-
wane z rur ztaczki ze stali 1.0308

z powtoka cynkowo-niklowa stanowig
gwarancje najwyzszej jakosci, wytrzy-
matosci i trwatosci. System Megapress
firmy Viega umozliwia bezpieczne

i niezawodne tgczenie rur stalowych
wg normy PN EN ISO 6708

i PN EN 10220/10255 o srednicy od 2"
do 2”.

Alternatywa bez alternatyw

W poréwnaniu z tradycyjnymi metodami
taczenia system Megapress firmy Viega
ma ogromna przewage. Technika
zaprasowywania na zimno jest po pro-
stu szybsza, bezpieczniejsza i bardziej
ekonomiczna, niz spawanie, potacze-
nia rowkowe czy skrecanie. Zaciskarki
Viega zapewniajg trwate i bezpieczne
potaczenia.

Do grubych i cienkich $cianek
System Megapress firmy Viega umoz-
liwia tgczenie zarébwno grubosciennych
rur stalowych, rur do gwintowania, jak
i rur kottowych. Jest to mozliwe dzieki
dopasowaniu tolerancji do srednicy
rury. Ztaczki sa przeznaczone do roz-
nych grubosci $cianek, dzieki czemu
oferujg maksymalna elastycznosc.

Bez szwu, spawane, ocynkowane,
lakierowane przemystowo,
malowane zywica epoksydowa lub czarne:
system Megapress firmy Viega taczy rury
o najrézniejszych powierzchniach.
Trwale i bezpiecznie - od 2” do 2”!

Zastosowania

Przeznaczenie/
dopuszczenie

Ogrzewanie/chtodze-

. TUV
nie
Sprezone powietrze/ .
gazy techniczne (np. TUV
azot)
Instalacja tryska-
czowa/gasnicza vds, FM

(mokra i sucha)

Przemyst okretowy

GL, LR, DNV, ABS

Przemyst

TOV
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APPROVED

T

DNV

T

Grubosci scianek i Srednice
Megapress wg PN EN 10220/10255







Zapomnij o spawaniu

Trudno zaprzeczy¢, ze spawanie rur
stalowych to dobra metoda taczenia.
Jednoczesnie jest dos¢ problematyczna
na etapie wykonywania instalaciji.
Wysoka czasochtonnos¢, state zagro-
zenie pozarowe i duze obcigzenie
fizyczne instalatora sprawiajg, ze spa-
wanie jest technologig mato atrakcyjnag
pod wzgledem ekonomicznym. Nosze-
nie ciezkich butli z gazem i spawarek
jest meczace i niewygodne, zwtaszcza
wtedy, gdy miejsce spawania nie znaj-
duje sie na wysokosci gtowy, lecz

na kilku metrach (rys. 2). W trudno
dostepnych miejscach czgsto wyma-
gane jest spawanie z lusterkiem.

Nawet 60% szybciej

W przeciwienstwie do tego tgczenie
rur stalowych z uzyciem systemu
Megapress firmy Viega jest niezwykle
proste (rys. 1) i sktada sig z tylko kilku
czynnosci. Wystarczy dociggé rure,
usunaé zadziory, wyczyscic jg oraz
zaznaczyc¢ na jej konicu gtebokosé
wsuniecia ztgczki Megapress. Nastep-
nie ztagczke montuje sie na rurze, zaktada
pierscien lub szczeki zaciskowe i taczy
catosc¢ zaciskarka Pressgun (rys. 3 —
5). Na koniec trzeba juz tylko usunac¢
ze ztaczki zaprasowywanej naklejke
bezpieczenistwa, co oznacza, ze miej-
sce zostato juz zaprasowane. Dla insta-
lacji nie ma najmniejszego znaczenia,
jaka grubos¢ ma scianka rury, jesli ta
jest zgodna z norma PN EN ISO 6708
lub PN EN 10220/10255.

W ten sposoéb powstaje bezpieczne

i szczelne potaczenie, ktére jest od razu
gotowe do uzytku. Nie trzeba czekaé
do schtodzenia, ani prowadzi¢ obser-
waciji i zabezpieczenia miejsca pota-
czenia, jak ma to miejsce czesto

w przypadku spawania! Ale co najlep-
sze, technika zaprasowywania jest nie
tylko bezpieczniejsza i prostsza,

lecz réwniez znacznie ekonomiczna.
W pordéwnaniu ze spawaniem czas
montazu instalacji przy uzyciu systemu
Megapress firmy Viega skraca sie
nawet o 60%. Wtasciwie nie tylko

w poréwnaniu ze spawaniem. Réwniez
inne metody, na przykfad potgczenia
gwintowe czy rowkowane, nie sg

w stanie konkurowac z technikg zapra-
sowywania na zimno pod wzgledem
szybkosci wykonania instalaciji

i sg znacznie bardziej czasochtonne.

Rure docina sie na odpowiednia dtugosé

i czysci. Nastepnie mierzy sie i zaznacza
gtebokosé wsuniecia. Na rurze montuje sie
do oznaczenia ztaczke Megapress.

Do zaprasowywania ztaczek Megapress
o $rednicy od 1%” stosuje si¢ wytacznie
pierscienie zaciskowe ze szczgkami
przegubowymi.

Zigczke zaprasowuje sie w kilka sekund
zaciskarka Pressgun, uzyskujac trwate
potaczenie z rura.

n ZALETY SYSTEMU VIEGA MEGAPRESS

B Skrécenie czasu montazu nawet o 60% w stosunku do tradycyjnych metod
taczenia, czyli podtaczen spawanych, gwintowanych i rowkowych.
B Wysoka rentownos¢ dzieki duzej oszczednosci czasu podczas instalaciji.
B Brak ryzyka pozaru, poniewaz w przypadku techniki zaprasowywania
na zimno nie ma otwartego ognia ani spalin.
B SC-Contur firmy Viega we wszystkich ztagczkach Megapress.
Podczas préby cisnieniowej od razu widac¢ niezaprasowane ztgczki.
B Wysoka uniwersalnos¢. Do zaprasowywania wszelkiego rodzaju
grubosciennych rur stalowych o srednicy znamionowej od 2" do 2”:
rur bez szwu i rur spawanych, rur bez powtoki i rur ocynkowanych
lub malowanych zywicg epoksydow3.



Viega Megapress z SC-Contur

ZAPEWNIA SZCZELNOSC RUR
STALOWYCH. | BEZPIECZENSTWO.

Przewaga ekonomiczna techniki potaczen zaprasowywanych polega na btyskawicznym i prostym montazu. Lecz réwniez
pod wzgledem bezpieczernstwa system Megapress - tak jak i inne systemy zaprasowywane Viega — wyrdznia sie na tle
innych dzigki SC-Contur.




SC-Contur firmy Viega to innowacyjny
element bezpieczenstwa, ktory w przy-
padku niezaprasowania ztgczki powo-
duje jej nieszczelnosé. Dzieki temu
podczas préby szczelnosci natych-
miast wida¢ niezaprasowane potacze-
nia. SC-Contur gwarantuje 100-procen-
towe bezpieczenstwo — w catym zakresie
proby.

Kompleksowe wymagania, proste
rozwigzanie

Oczywiscie rowniez ztaczki Megapress
sg wyposazone w SC-Contur, lecz ma
on tu nieznacznie zmodyfikowana
forme. O ile w normalnym przypadku
nieszczelnos¢ wymusza maty kanalik
pod elementem uszczelniajacym, to

w ztgczkach Megapress zapewnia to
zoptymalizowana tolerancja miedzy
ztaczka zaprasowywana a rurg. To naj-
lepsza odpowiedz na szczegodine
wymogi uwarunkowane réznymi gru-
bosciami Scianek i rodzajami
powierzchni rur. Poprzez dopasowanie
$rednicy ztgczki do réznych rodzajow
rur stalowych system Megapress

to niezwykle elastyczne rozwigzanie,
gwarantujace jednoczesnie wymuszong
nieszczelnos¢ w razie przypadkowego
niezaprasowania ztgczki (rys. 1).

Bezpieczenstwo na jeden rzut oka
SC-Contur w systemie Megapress
oferuje doktadnie te same zalety,

co w innych systemach. Cata instalacje
mozna skontrolowac za pomoca jednej
centralnej proby szczelnosci. Zakres
préby szczelnosci na sucho wynosi

od 22 mbar do 3 bar, natomiast zakres
préby na mokro od 1,0 do 6,5 bar. Dzieki
temu system Megapress firmy Viega
nie tylko spetnia wymagania obowig-
zujgcych norm i przepisow, lecz miej-
scami nawet je przewyzsza — np. pod
wzgledem znacznie wiekszego zakresu
cisnienia.

profilowy element uszczelniajacy pierscien oddzielajgcy pierscien nacinajacy

Pierscien oddzielajacy przed elementem uszczelniajacym zapobiega jego uszkodzeniu
podczas wsuwania rury. Podczas zaprasowywania pierscien nacinajacy wciska sie w rure,
gwarantujac szczegdlne bezpieczenstwo potaczenia.

Brak zastosowania do wody
uzytkowej

System Megapress firmy Viega nie jest
przeznaczony do instalacji wody uzyt-
kowej. Na kazdej ztagczce jest umiesz-
czone dobrze widoczne oznakowanie
(rys. 2). Symbol przekreslonego kranu
jest jednoznaczny. Wyklucza to ryzyko
pomytki lub przypadkowego uzycia
ztgczki Megapress do niewtasciwych
celow.

Petna uniwersalnosé i maksymalne bezpieczenstwo

Ztaczki Megapress posiadajg specjalny profilowany element uszczelniajacy.
Dzieki niemu do zaprasowywania rur bez szwu, rur spawanych, ocynkowanych,
lakierowanych przemystowo, powlekanych zywicg epoksydowa i czarnych rur
stalowych stuzy jedna tylko ztgczka. Element uszczelniajgcy EPDM obejmuje
rure jednoczesnie w trzech miejscach (rys. 3) jednoczesnie, gwarantujac
bezwzgledna szczelnosé potgczenia nawet w przypadku szorstkich lub nieréwnych
powierzchni. Dodatkowo ztgczki Megapress posiadajg sprawdzony profil
SC-Contur, ktéry stanowi gwarancje maksymalnego bezpieczenstwa.

Profilowany element uszczelniajacy Megapress




System Megapress firmy Viega do instalacji grzewczych i chtodzacych

TO SPOSOB NA ZIMNA
GRUBOSCIENNA STAL. | MARZENIE
KAZDEGO INSTALATORA.

Podczas wykonywania instalacji grzewczych i chtodniczych trzeba uwazac na wiele réoznych kwestii — zarowno w przypadku
catkowicie nowych, jak i modernizowanych instalacji. System Megapress firmy Viega oferuje w obu przypadkach liczne
zalety, wobec ktérych nie pozostanie obojetny zaden instalator.




Niezwykle praktyczny w praktyce
Zalety systemu Megapress ujawniajg
sie bardzo szybko. W konkretnym
przypadku realizowano kompleks
trzech budynkéw obejmujgcy tacznie
55 mieszkan. Na rys. 1 pokazano
instalacje dwéch zasobnikéw pompy
ciepta powietrze-woda, w ktérych
zastosowano system Megapress firmy
Viega. W catym obiekcie uzyto ponad
500 ztaczek nowego systemu zapraso-
wywanego. System Megapress spetnit
wysokie wymogi postawione przez
inwestora publicznego, zaréwno pod
wzgledem czasu, jak i kosztéw mon-
tazu. Zadanie, ktérego doskonatym roz-
wigzaniem, zaréwno pod wzgledem
tempa, jak i rentownosci instalacji, jest
technika zaprasowywania Megapress.

Ochrona antykorozyjna, a zarazem
oszczednosé czasu

Przy montazu nowoczesnych instalacji
chtodniczych (rys. 2) szczegdlnie
wazna jest ochrona antykorozyjna.

Ze wzgledu na wysoka réznice miedzy
temperatura przeptywajacego czyn-
nika i powietrza pomieszczenia moze
szybko dojs$¢ do skraplania sie wody,
co zwieksza ryzyko wystagpienia koro-
zji. Dotad ksztattki i ztaczki wymagaty
dodatkowego zabezpieczenia antykoro-
zyjnego zgodnie ze standardem AGI Q
151. Ztaczki Megapress firmy Viega
posiadajg fabrycznie wysokiej klasy
powtoke cynkowo-niklowa, zatem
niejako z natury sg odporne na korozje.
Zapewnia to oszczednos$¢ czasu

i pracy.
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Proste taczenie starych i nowych
elementéw

Szczegdlnie w przypadku remontéw
starszych budynkéw mieszkalnych
czesto spotyka sie instalacje z grubo-
$ciennych rur stalowych. Te liczace
niekiedy kilkadziesiat lat instalacje sg
czesto w bardzo dobrym stanie tech-
nicznym. W wielu przypadkach instala-
tor, np. przy wymianie pieca (zdj. 3),
moze podtaczy¢ sie do istniejace;j
instalacji. Dotad jednak wykonanie
nowego przytacza obwodu grzew-
czego do istniejacej instalacji stalowej
byto mozliwe wytgcznie za pomocag
skomplikowanego przejscia gwintowa-
nego lub spawania. W przypadku spa-
wania sptywajgca woda spowalniata
prace instalatorskie. Do tego docho-
dzito zwiekszone ryzyko pozarowe

z powodu tatwopalnych materiatow
stosowanych w starszym budownic-
twie. System Megapress wyeliminowat
catkowicie koniecznos¢ spawania,

a tym samym ryzyko pozaru. Spraw-
dzona w praktyce technika zaprasowy-
wania gwarantuje bezpieczny i szybki
przebieg prac oraz niskie koszty pod-
faczenia do istniejgcej instalacji z grubo-
$ciennych rur stalowych. Dotyczy to
oczywiscie réwniez bardzo skompliko-
wanej i ucigzliwej dotad wymiany
grzejnikdw w instalacjach z czarnych
rur stalowych.




System Megapress firmy Viega to
znacznie lepsza alternatywa, poniewaz
technika zaprasowywania na zimno
pokazuje caty wachlarz swoich zalet
zwtaszcza w przypadku trudnych
instalacji. Jest nie tylko szybsza,

niz tradycyjne spawanie, lecz rowniez
znacznie mniej skomplikowana. Do
btyskawicznego zaprasowania ztgczek
nawet na wigkszej wysokosci wystar-
czy tylko zaciskarka. A dzigki temu,

ze gtowica zaciskarek Viega obraca sie
nawet o 180°, mozna bez trudu dotrzec¢
do najbardziej niedostepnego kata.

Instalacje sprezonego powietrza

i gazéw technicznych

Dobrym przyktadem instalaciji stalo-
wych w przemysle sg instalacje spre-
zonego powietrza (rys. 1) i sieci gazéw
technicznych. System Megapress
firmy Viega mozna zastosowac réw-
niez np. do instalacji azotu (rys. 2),
ktére ze wzgledu na wysokie wymaga-
nia wykonywano dotad metoda spa-
wania. To samo dotyczy instalacji spre-
zonego powietrza. Wystepujg one
czesto w halach przemystowych

w strefie podsufitowej w postaci syste-
mow pierscieniowych, z ktérych
wychodzg odejscia do poszczegdlnych
maszyn i urzgdzen. System Megapress
firmy Viega zapewnia duzo fatwiejszg
instalacje na wiekszej wysokosci.

Z drugiej strony praktyczne kombinacje
tréjnikdw umozliwiajg szybkie, bez-
pieczne i estetyczne podtaczenie

do urzadzen.



Instalacje tryskaczowe i gasnicze
Instalacje tryskaczowe wykonane

z grubosciennych rur stalowych wyrdz-
niaja sie wysoka trwatoscia, stabilno-
$cia i wytrzymatoscia, dlatego stosuje
sie je w obiektach przemystowych

i komercyjnych o podwyzszonej klasie

ryzyka. W koncu muszg wytrzymac nie

tylko wysokie temperatury w razie

pozaru, lecz rowniez podczas codzien-

nej eksploatacji sa narazone na czyn-
niki zewnetrzne.
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System Megapress firmy Viega nadaje
sig idealnie do wykonywania i rozbu-
dowy instalacji tryskaczowych (rys. 3).
System ten spetnia wymagania naj-
wyzszych klas ryzyka.
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Przytacze zaprasowywane Megapress firmy Viega

BEZPOSREDNIE PODEACZENIE
W ZALEDWIE DWIE MINUTY.

Rury stalowe sg uosobieniem wytrzymatosci i trwatosci. Lecz co zrobi¢, jesli w istniejacej instalacji trzeba wykonaé
dodatkowe przytagcze? To co do dzi$ byto bardzo czasochtonne i skomplikowane, mozna teraz wykonac efektywnie
i komfortowo za pomoca przytacza zaprasowywanego Viega.

3. Wcisniecie w rure przytacza
zaprasowywanegoza pomoca
zaciskarki z odpowiednig wktadka.




Przytacze zaprasowywane Megapress to
najlepsze rozwigzanie w przypadku
koniecznosci wykonania nowego przytacza
w istniejgcej instalacii z rur stalowych. Za
pomoca odpowiedniego zestawu narzedzi
mozna bez czasochtonnych przygotowan
wywierci¢ otwor w rurze i niemalze wcisnaé
w niego nowa ztaczke. Wystarczy do tego
zwyczajna wiertarka oraz zaciskarka Viega
(za wyjatkiem Picco).

1. Na rurze mocuje sie specjalny uchwyt
do prowadzenia wrzeciona wiertarki.

2. Wykonanie otworu wiertarka i Sciagniecie
uchwytu do prowadzenia wrzeciona
wiertarskiego.

4. Idealne przytacze w rurze stalowej
do podtaczenia termometru, czujnika
temperatury, manometru, zaworu
spustowego lub przewodu jest juz gotowe.

Przynajmniej 80% szybciej
Przytacze zaprasowywane umozliwia
skrécenie czasu montazu nawet o 80%
w poréwnaniu ze spawaniem. Metoda
ta zapewnia réwniez zmniejszenie
obcigzenia fizycznego instalatora.
Dzigki profilowanej uszczelce wykona-
nie w 100% szczelnego potgczenia
miedzy rurg a ztgczka trwa zaledwie
dwie minuty.
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Zestaw narzedzi do montazu przytacza zaprasowywanego zawiera wszystkie elementy
niezbedne do wykonania przytacza w istniejacej instalacji: uchwyt do prowadzenia
wrzeciona wiertarskiego, koronke wiertnicza i wkitadke do zaciskarki.

Czysta sprawa

Nowe przytgcze w rurze stalowej
wykonuje sige nie tylko fatwo, lecz row-
niez czysto. Do uchwytu do prowadze-
nia wrzeciona wiertarskiego mozna
podtaczy¢ odkurzacz przemystowy,
aby bezposrednio podczas wiercenia
usuwac powstajgce zwierciny.

Bez spawania, bez problemu
Technika zaprasowywania na zimno
umozliwia catkowite wyeliminowanie
spawania. Zalety sa oczywiste: brak
ryzyka pozaru, brak dymu, nie potrzeba
prowadzi¢ obserwacji i zabezpieczenia
miejsca potaczenia, i oczywiscie brak
czekania na schtodzenie wykonanych
potaczen.

Redukcja kosztéw i oszczednosé
miejsca

Przytacze zaprasowywane to rozwig-
zanie do instalacji nowego przytacza
w istniejgcej instalacji, umozliwiajgce
redukcje kosztow i oszczednos¢ miej-
sca. Rury nie trzeba rozcinac, jak ma to
miejsce w przypadku montazu trojnika,
lecz wystarczy wykonaé w niej otwor.
W ten sposdb przytacze zaprasowy-
wane montuje sie bez trudu nawet

w trudno dostepnych miejscach.

Przylacze zaprasowywane mozna stosowacé
do rur stalowych zgodnych z norma PN EN
10220/10255. Sa one dostepne w rozmia-
rach do rur o $rednicy 1 %27, 2”, 2 ¥2”, 3", 4”,
5” i 6”. Zlgczka posiada gwint wewnetrzny
%”. Dodatkowo jest dostepna redukcja

na gwint wewnetrzny 2”.

Szybkie tempo przed instalacja,

w trakcie instalacji i po jej zakoniczeniu
Szybkos¢ i efektywnosc¢ przytacza
zaprasowywanego widac nie tylko
podczas samej instalacji, lecz réwniez
przed jej rozpoczeciem i po zakoriczeniu.
Technika zaprasowywania na zimno
eliminuje rézne problemy podczas
instalaciji, takie jak np. sptywajaca
woda. Redukuje do minimum czasy
oczekiwania i okresy wytaczenia insta-
lacji z uzytku. Przytagcze zaprasowy-
wane jest w petni gotowa do uzytku
natychmiast po zainstalowaniu.



Viega Pressgun

- SPOSOB NA BEYSKAWICZNE
ACZENIE ELEMENTOW.

ega wyrozniaja sie wysoka jakoscig w najtrudniejszych warunkach pracy. Dzieki swym zabezpieczeniom
ym elrrtyfikat TUV naleza do najbardziej niezawodnych, a tym samym do najpopularniejszych w Europie.
resom miedzy przeglagdami sg niedrogie w eksploataciji.
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Wiasciwosci zaciskarek Pressgun firmy Viega
Bardzo tatwa obstuga i ergonomiczny ksztatt pistoletu
Lekkie akumulatory litowo-jonowe 18 V/2,0 Ah z zabezpieczeniem
przed gtebokim wytadowaniem i ulepszong charakterystyka rozruchowa.
Dostepne rowniez wersje o wiekszej pojemnosci 18 V/4,0 Ah.
Mozliwos¢ zasilania za pomoca zasilacza lub akumulatora .
Najwyzsza elastycznos$é w kazdej sytuacji dzieki glowicy zaprasowujacej
obracanej o 180° oraz przegubowym pierscieniom zaciskowym.
Zintegrowana lampka LED do komfortowego oswietlenia miejsca pracy.
Zabezpieczenia z certyfikatem TUV: opéznienie wtaczania, sworzen zabez-
pieczajacy, wskaznik serwisowy i automatyczna blokada bezpieczenstwa.

Viega Pressgun 5
Do instalacji stalowych o $rednicy od 12 do 108 mm, do ztagczek Megapress
do rur stalowych od ¥2” do 2”, do instalacji z tworzywa sztucznego od 12 do 63 mm.
Waga zaledwie 3,2 kg (bez szczek zaciskowych).
Przeglad co 40.000 zaprasowan lub co 4 lata.

Wyposazenie zaciskarki Pressgun 5 miesci Blokada bezpieczenstwa po 42.000 zaprasowan.
sie w praktycznej walizce i sktada sie

z trzech szczek zaciskowych (2” do 17),

trzech pierscieni zaciskowych (14” do 2”)

i szczeki przegubowej Z2. Viega Pressgun Picco

Do instalacji stalowych o srednicy od 12 do 35 mm, do ztagczek Megapress

do rur stalowych ¥2” i 3”, do instalacji z tworzywa sztucznego od 12 do 40 mm.
Waga zaledwie 2,5 kg (bez szczek zaciskowych).

Niewielkie rozmiary do montazu w waskich kanatach instalacyjnych

lub systemach zabudowy podtynkowe;.

Najwyzsza jakos¢ stanowi gwarancje niskich kosztéw serwisowania i napraw,
przeglad dopiero po wykonaniu 30.000 zaprasowan.

Blokada bezpieczenstwa po 32.000 zaprasowan.

NOWOSC: Dzieki nowym przegubowym szczekom i pierscieniom zacisko-
wym Megapress do zaciskania grubosciennych rur stalowych o srednicy 2”
i 3%” mozna uzywac teraz rowniez zaciskarki Pressgun Picco.

Do obstugi zaciskarki Pressgun Picco jedna reka stworzono szczeki
Zestaw Pressgun Picco w porecznej walizce  zaciskowe Picco z funkcja samoczynnego zamykania. Do momentu
zawiera poza zaciskarka trzy szczeki rozpoczecia zaprasowania szczeki pozostaja otwarte. Dzigki temu jedna
zaciskowe, akumulator itadowarke. (o5 jest caty czas wolna i mozna jej uzyé np. do ustawienia instalacii
W walizce znajduja sie dodatkowe wyciegcia, . ; - X X
np. na opcjonalny zasilacz, dzieki czemu lub do przytrzymania. Dostepna do instalacji stalowych (z wyjatkiem
wszystko jest zawsze pod reka. Megapress).
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Viega Megapress

PRZEGLAD RUR.

PN EN 10220

Norma PN EN 10220 rozrdznia rury
szeregu 1, 2 i 3. Norma ta zaleca
uzywanie do wykonywania instalacji
rur szeregu 1, poniewaz rury szeregu
2 i 3 sg praktycznie niedostepne

lub dostepne w ograniczonym zakresie.

Do rur szeregu 1 nalezg rury bez szwu

(S) oraz rury ze szwem podtuznym (W).

Rozmiar Srednica amior
S zonnetrena

[mm]

V2 15 213

% 20 26,9

1 25 33,7
1% 32 42,4
17 40 48,3
2 50 60,3
z 65 76,1

3 80 88,9
4 100 114,3
5 125 139,7
6 150 168,3

PN EN 10255
Norma PN EN 10255 rozrdznia rury

szeregu ciezkiego H, rury szeregu

$redniego M oraz rury rodzaju L, L1

i L2. Do réznych szeregéw i rodzajéw
rur naleza rury bez szwu (S) oraz rury
ze szwem wzdtuznym (W).

PN EN 10220 - Rury kottowe - Szereg 1

Znamionowa

Srednica
zewnetrzna
[mm]

21,0-21,8
26,5-27,3
33,3-34,2
42,0-42,9
47,9 - 48,8
59,7 - 60,8
75,3-76,6
88,0 - 89,5

113,1-115,0
138,5-140,8
163,9 - 166,5

Legenda
Grubosé Grubosé
Scianki Scianki
[mm] [mm]

0,5-5,4 -
0,5-8,0 -
0,5-8,8 -
0,5-10,0 -
1,0-12,5 2,3-4,0
1,0-16,0 2,3-45
- 2,6-4,5
- 2,6-5,0
- 2,6-54
- 29-54
- 29-54

Rury do ztgczek
Megapress

Rury do przytaczy
zaprasowywanych
Megapress

Przytacze zapra-
sowywane %”
nr kat.

731168
731175
731182
731199
731205
731212
731229



PN EN 10255 - Rury do gwintowania — Szereg ciezki H i Sredni M

Srednica  Znamionowa Grubosé Grubos$é Przyigcze

Rozmiar . = . Srednica zewnetrzna ar - - !
wintu znamionowa Srednica Scianki rur Scianki rur zapra-
9 zewnetrzna szeregu ciez- szeregu sowywane %”
[cale] [mm] kiego H Sredniego M
[DN] [mm] [mm] [mm] nr kat.

1z 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6 -

% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6 -

1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2 -
1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2 -
1% 40 48,3 47,9 - 48,8 4,0 3,2 731168

2 50 60,3 59,7 - 60,8 4,5 3,6 731175
2% 65 76,1 75,3 -76,6 4,5 3,6 731182

3 80 88,9 88,0 - 89,5 5,0 4,0 731199

4 100 114,3 113,1 -115,0 5,4 4,5 731205

5 125 139,7 138,5-140,8 5,4 5,0 731212

6 150 165,1 163,9 — 166,8 5,4 5,0 731229

PN EN 10255 - Rury do gwintowania - Rodzaj rur L i L1
Rozmiar Srednica zna- Zn’a mionowa < . Grubos¢é Przytacze zapra-
. . Srednica Srednica zewnetrzna 2 . -
gwintu mionowa scianki sowywane %
zewnetrzna [mm]
[cale] [DN] [mm] nr kat.
[mm]
Y2 15 21,3 21,0-21,7 2,3 -
% 20 26,9 26,4 -271 2,3 -
1 25 33,7 33,2-34,0 2,9 -
1% 32 42,4 41,9-42,7 2,9 -
1% 40 48,3 47,8 - 48,6 29 731168
2 50 60,3 59,6 - 60,7 3,2 731175
2% 65 76,1 75,2 -76,0 3,2 731182
3 80 88,9 87,9 - 88,7 3,2 731199
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205
5 125 139,7 138,5-140,8 4,5 731212
6 150 165,1 163,9 — 166,8 4,5 731229
PN EN 10255 - Rury do gwintowania - Rodzaj rur L2
Rozmiar Srednica zna- Zn'a mionowa < . Grubos¢é Przytacze zapra-
. . Srednica Srednica zewnetrzna 2 . ”
gwintu mionowa Scianki sowywane %
zewnetrzna [mm]
[cale] [DN] [mm] nr kat.
[mm]
Vo 15 21,3 21,0-214 2,0 -
Y% 20 26,9 26,4 -26,9 2,3 -
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6 -
1% 32 42,4 41,9-425 2,6 -
1% 40 48,3 47,8 -48,4 2,9 731168
2 50 60,3 59,6 - 60,2 2,9 731175
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2 731182
3 80 88,9 87,9 - 88,7 3,2 731199

4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205
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OFERTA PRODUKTOW.

Asortyment systemu Megapress firmy 12" i 2", oferujgc w ten sposoéb wielki
Viega jest dostosowany perfekcyjnie wybor i wysoka elastycznosé

do wytrzymatych instalaciji z rur do kazdej instalacji. Oferte Megapress
stalowych. System zawiera rézne uzupetniaja elementy przejsciowe
taczniki, ztgczki, kolanka, przejscia na potgczenia rowkowe i system
gwintowane, redukcje, trojniki Prestabo firmy Viega.

i kotnierze w rozmiarze 2", 3”, 17, 14",

@ 4216 @ 42161 @ 4226
1 @ 42261 @ 4218 @ 42151
L

@ 42152 @ 42172 @ 4215

@ 42155 @ 4212 @ 4211
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@ 4213 @ 421341 @ 4265

@ 4263 @ 4256

@ 4289 @ 42122 @ 32411




PL 737 788-4/15 Zastrzega sie mozliwos$¢ zmian.

Viega Sp. z o.o0.

ul. Hrubieszowska 2
01-209 Warszawa

biuro:

al. Zwyciestwa 250
81-540 Gdynia

telefon +48 58 6624-999
telefaks +48 58 6624-990

info@viega.pl
viega.pl



